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Fluid

Vorabschatzungen zur Projektierung der Antriebshydraulik einer Schmiedepresse

Phase 1: Erfassung und Sichtung der Kundenwlnsche

Presszylinger

Parameter Wert Einhett konwolle
maximale Presskraft 50 N 50 = R
maximaler Pressdruck 380 bar i s gehmiedeventil
rinimale Presszylinderflache 13158 cmz2
Anzahl der Presszylinder it}
Presszylinderdurchmesser 129,4 cm 50
v # = Leitung zwischen
s Leitung 3 -
Pumpen und Schmiedeventil
Riickzugzylinger |
Parameter Wert Einheit Kontrolle
Masse Querhaupt zod" t 1,952
masimaler Ruckzugsdruck 278 bar M
minimale Rickzugzylinderfliche 713 cm2 e
Anzahl der Ruckzugzylinder 2]
Riickzugzylinderkolbendurchmesser 21,3 cm 1,962 Pum pen Presszylinder
e
Pumpen
Pararmeter Wert Etnhert Kontrolle Spatcher -
Eindringtiefe 100 mm
Hub 200 mm
Hubzahl 10 Nr./min &0
masimale Ruckzuggeschwindigkeit 150 s
minimale Pressqeschwindigkeit 42,9 mrgs 4 Ruckzugszy\inder
minimale Férdermenge 3383,5 |/min
Leitungen Templatempfehlung
Parameter Wert Einheit 1 Zylinder Kommentar
Leitungslange Pumpe/ventil 2c m Template 1 Zylinderpresse < 40 MK
masimale Stromungsgeschwindigkeit B mfs Template 1 Zylinderpresse »= 40 MN
inai Leitungsdt 189 mm 2 Zylinder
Template 2 Zylinderpresse < 60 M
Leitungslange Yentil/Tank o m Template 2 Zylinderpresse == 80 MN
Dekompressionsfaktor 1,2 facher Minimalvolumenstrom 3 Zylinder
maximale Stramungsgeschwindigkeit T mys Template 3 Zylinderpresse < 70 MK
ini) Leitungsdt 294 mm Template 3 Zylinderpresse >= 70 MM
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i P 1.0Vl /Rueckschlgventi  Volumenstiom I/min
-4 ® 1-0V1 /Rueckschiagventi | Druckdiferenz 1 [ bar
=1 -
1-0V1 / Rueckschlagventi OeffrungsDruck 0.1 bar
1-0V1 / Rueckschlegventi T 1 ms
i 1-0P1 / Pumpe_3 Volumensiom | 6000 | Vi
S 1-0P1 / Pumpe_3 Intemneleckage  0.01 |/rmir/bar
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