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Gliederung

1. Hydraulische Freiform - Pressen

2. Varianten von Freiformpressen

3. Problemstellungen in der Konstruktion

4. Lösungsansätze

5. Problemstellungen der Steuerungstechnik
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7. Zusammenfassung

Pressenbau bei SMS Meer
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Hydraulische Freiformpressen – Unterflurpresse

Bauart: Unterflurpresse 80/100 MN
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Hydraulische Freiformpressen – Unterflurpresse

Bauart: Unterflurpresse 80/100 MN

Problemstellungen: 

- Relativ große bewegte Massen

- Einbausituation Füllbehälter

- Länge der Rohrleitungen

Füllbehälter
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Hydraulische Freiformpressen – Unterflurpresse

Simulation Presse mit 
Füllbehälter

Simulation Pumpenantrieb
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Hydraulische Freiformpressen - Unterflurpressen

Simulation Hauptsteuerblock und Füllbehälter
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Modell Hauptsteuerblock

Simulierte Druckspitzen Optimierter Druckverlauf
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Hydraulische Freiformpressen - Oberflurpressen

Bauart: Oberflurpresse 40/52 MN
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Hydraulische Freiformpressen - Oberflurpressen

Problemstellungen:

Abmessungen der Presse mit langen Druck und Tankrohrleitungen
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Hydraulische Freiformpressen - Oberflurpressen

Modellstruktur des Pressenantriebes

Modell der Presse – Pressenantrieb - Last
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Hydraulische Freiformpressen - Oberflurpressen

Tankrohrleitung – nicht optimiert

Druckverlauf in der Tankrohrleitung bei Öffnung des 
Schmiedeventils
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Hydraulische Freiformpressen - Oberflurpressen

Tankrohrleitung – optimiert mit Dämpfungssystem

Druckverlauf in der Tankrohrleitung bei Öffnung des 
Schmiedeventils
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Hydraulische Freiformpressen – Steuerungstechnik

OF 2 30/35 MN Presse – Modellanlage für Fluidtronic Projekt
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Hydraulische Freiformpressen – Steuerungstechnik

Simulation der Pressensteuerung

Simulation der Presse mit PC – Kopplung zum Steuerungssystem
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Hydraulische Freiformpressen – Steuerungstechnik

Simulationsergebnisse

Modellierung der Presse auf dem Simulations – PC

Steuerung der Ventile und Pumpen durch SPS Steuerung



Ziele und Nutzen für die Industrie

- Berechenbarkeit der hydraulischen Zustandsgrößen

- Sicherheit in der statischen und dynamischen Auslegung

- Test und Optimierung der Steuerungsalgorithmen

- „Prüfstandstest“ der Presse vor Fertigung


